
การปฏิวัตกิารผลติ
ความแม่นยำ ความเร็ว และความสามารถที่หลากหลายของ
การตัดด้วยเลเซอร์ไฟเบอร์เพื่อการขับเคลื่อนนวัตกรรมการ
ผลิต เราคาดหวังว่าการจ่ายก๊าซจะไม่เพียงแต่ตรงตามข้อ
กำหนดของผู้ผลิตเครื่องตัดเลเซอร์เท่านั้น แต่ยังต้องสามารถ
ปรับการใช้งานอย่างยืดหยุ่นให้ตรงตามความต้องการในการ
ผลิตของผูป้ระกอบการดว้ย

อุปกรณ์เลเซอร์เป็ นส่วนประกอบที่มีราคาแพงและสำคัญอย่าง
ยิ่งในกระบวนการผลิตของคุณ การทำงานร่วมกับผู้เชี่ยวชาญ
ของเราที่พร้อมให้บริการและให้คำแนะนำต่างๆ เพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพการดำเนินงานของคุณ 

ยานยนต์ - การผลิตโลหะ - การผลิตขั้นสูง - การต่อเรือ
- อวกาศ - อิเลก็ทรอนกิส์

ฉันจะปรับปรุงคุณภาพและประสิทธิภาพการทำงานได้
อย่างไร?
ก๊าซเลเซอร์และก๊าซช่วย (Assist Gas) ที่มีความบริสุทธิ์สูง จะช่วย
ลดการเกิดออกซิเดชันและทำให้การตัดราบรื่นยิ่งขึ้น โซลูชันก๊าซ
LASAL™ ของเราจะช่วยให้มั่นใจได้ถึงการไหลที่เสถียรและมีการ
ไหลอย่างต่อเนื่อง ทำให้คุณสามารถใช้งานเครื่องตัดเลเซอร์ของคุณ
ด้วยความเรว็ในการตดัที�เหมาะสมที�สดุและตอ่เนื�อง

ความสำคัญของก๊าซในการตัดด้วยเลเซอร์ที่มีความ
แม่นยําสงูในอตุสาหกรรมตา่งๆ

ผู้ผลิตในภาคอุตสาหกรรมมักแสดงความกังวลที่เกี่ยวกับ
คุณภาพชิ�นงาน และการเพิ�มประสทิธภิาพผลผลติ

ความน่าเชื่อถือและประสิทธิภาพของงานตัด

ใช้งานลําแสงเลเซอร์ไดอ้ย่างตอ่เนื�อง

ขอบชิ้นงานตดัเรยีบเนยีนเป็นพิเศษ

ประหยัดคา่ใชจ่้ายและอะไหลไ่ดอ้ย่างมาก

เพิ่มประสทิธภิาพการทาํงานตอ่ชั�วโมง

เราจัดสง่มอบ:

คุณกาํลงัคดิอยูห่รอืเปลา่?

ฉันสามารถตั้งค่าแล้วไม่ต้องดูแลอีกต่อไปได้หรือไม่?
ระบบลมอัดจำเป็ นต้องหยุดทำงานเป็นประจำเพื่อบำรุงรักษา
Dryer, Compressor และ Filter ในกรณีที่ใช้ผลิตภัณฑ์ของเรา ทาง
ทีมงานของ Air Liquide จะช่วยเหลือให้คำแนะนำการบำรุงรักษา
ระบบก๊าซ ทำให้คุณสามารถใช้งานเครื่องตัดเลเซอร์ได้อย่างต่อ
เนื่อง

ฉันจะปกป้ องอุปกรร์เครื่องตัดเลเซอร์ของฉันได้อย่างไร?
ระดับสิ่งเจือปนในก๊าซมีผลอย่างมากต่ออายุการใช้งานของ
เครื่องตัดเลเซอร์ ผลิตภัณฑ์ LASAL™ ของเรามีระดับความชื้นและ
ไฮโดรคาร์บอนอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของผู้ผลิตเครื่องตัดเลเซอร์ ซึ่ง
จะช่วยป้ องกันการเสียหายและช่วยยืดอายุของอุปกรณ์ประกอบ
ต่างๆของเครื่องตัดเลเซอร์ 

คำตอบที่เกี่ยวกับ
ก๊าซที่ตรงกับความ
ต้องการของคณุ

Bundle

Micro
Bulk

Bulk

แก๊สตดั
ถ้าฉันต้องการซื้อเครื่องตัดเลเซอร์เพิ่มอีกเครื่อง ฉันต้องใช้เงิน
ลงทุน (CAPEX) จำนวนมากหรือไม่ เพื่ออัพเกรดระบบแก๊ส
ของ Air Liquide?
ที่จริงแล้วแทบไม่ต้องใช้เงินลงทุนเลย คุณสามารถเพิ่มความถี่ใน
การเติมแก๊ส หรือเปลี่ยนไปใช้ถังขนาดใหญ่ขึ้นก็ได้ เรามีหลายทาง
เลือกที�เหมาะสมกบัความตอ้งการของคณุ



Vacuum chambers: Packages are manually placed inside
the chamber where air is replaced with the protective
atmosphere. Suited for small-scale production volumes.
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คุณสมบัติ ลมอัด
ก๊าซ N₂ 

บริสุทธิ�สงู

คุณภาพขอบชิ�นงานตดั
(> 5มม.)

+ + + + + + + + + +

ความเร็วในการตดั + + + + + + + + + +

ความหลากหลายของ
วัสดุ

+ + + + + + + + + +

อายุการใช้งานของชิ้น
ส่วนอุปกรณเ์ลเซอร์

+ + + + + + + + + +

ประหยัดพลงังาน + + + + + + + + + +

การบำรุงรักษา + + + + + + + + + +
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ประเด็นถกเถียงร้อนแรง
ข้อเกี่ยวกับก๊าซที่ใช้ในงานตัด
เลเซอร์

ก๊าซบริสุทธิ์ของ Air Liquide ช่วยให้มีการตัดที่แม่นยำ ลดการ
เกิดออกซิเดชัน และช่วยเพิ�มประสิทธิภาพเครื�องตัดเลเซอร์

3

#1 ลมอัดเปรยีบเทยีบกบัไนโตรเจน

#2 ความบรสิทุธิ�ของกา๊ซ N  และ O2 2

#3 คุณภาพของขอบตดัชิ�นงาน

ความสัมพันธ์ระหว่างความบริสุทธิ์ของก๊าซกับความเร็วใน
การตัด

การเลือกใช้ไนโตรเจน (N ) ที�มีความบริสุทธิ�สูงแทนลมอัดจะ
ให้คุณภาพของการตัดที�เหนือกว่า ปราศจากเขม่าดําที�ขอบชิ�น
งานตัด

2

ลูกค้าของเราใหค้วามสาํคญักบั...

รับประกันความบริสทุธิ�
กลุ่มผลิตภัณฑ์ LASAL™ ของ Air Liquide ครอบคลุมก๊าซ
เลเซอร์และก๊าซในกระบวนการผลิตที�มีความบริสุทธิ�สูง

เหล็กกล้าออ่น

0.5X-1X: N  ให้ผลลัพธ์การตัด
ที�เรียบเนียนกว่า

2

โลหะผสมอลูมิเนยีม

ลมอัดก่อให้เกิดสิ�งสกปรกมากกว่า

คุณภาพลำแสงเลเซอร์ที่ไม่สะดุดด้วยความบริสุทธิ์ของ
ก๊าซ 5N+ (> 99.999%): ช่วยลดการเกิด Oxidation ของ
ผิวชิ�นงานตัด
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ดัชนีความบริสุทธิ์ของ O2

เหล็กกล้าคาร์บอน
หนา 10 มม. ตัดด้วย
เลเซอร์ 12 กิโลวัตต์
(0.83 เท่า) โดยใช้
ไนโตรเจน

เหล็กกล้าคาร์บอน 10
มม. ตัดด้วยเลเซอร์
12 กิโลวัตต์ (0.83
เท่า) โดยใช้ลม

สแตนเลสสตีล

0.5X-2X: การเกิด
ออกซิเดชันจะรุนแรงขึ้นเมื่อ
ความหนาเพิ่มขึ�น

ขอบเรียบด้วย N2

ลักษณะออกซิไดซ์
เมื่อสัมผัสกับ
อากาศ

ตัดดว้ยลมตัดด้วย N2

2001

2003

หมายเหตุ: + + + + + แสดงถงึประสทิธิภาพสงูสดุ

กา๊ซ N  ที�ผ่านการควบคมุคณุภาพ เหมาะอยา่งยิ�งสําหรบัการตดั
สแตนเลสภายใตแ้รงดนัสูง

2

กา๊ซ O  ที�ผ่านการควบคมุคณุภาพ ออกแบบมาสําหรับการตดั
เหลก็กลา้คารบ์อนโดยเฉพาะ ชว่ยเพิ�มความเรว็ในการตดัได ้10-
40% และสง่เสรมิใหเ้กิดคณุภาพของงานตดัที�ดี

2

ไนโตรเจนอุตสาหกรรม ไนโตรเจนบริสทุธิ�สงู

ลดต้นทุนต่อชิ�นตัดได้อย่างมาก
เพิ่มผลผลิตต่อชั�วโมง

ก๊าซ อุปกรณ์ และบริการภาย
ใต้แบรนด์ LASAL™ ของเรา
นั้นเป็ นไปตามมาตรฐาน
สากล เพื่อให้ได้รับการ
ยอมรับจากผู้ผลิตเลเซอร์
ระดับนานาชาติ



เพิ่มประสิทธภิาพการทํางานของคุณใหส้งูสดุ

ด้วยการรับประกันแรงดันแก๊สที่คงที่และต่อเนื่อง คุณจะลดเวลาหยุดการผลิตระหว่างการเปลี่ยนถังแก๊ส แรง
ดันที่คงที่นี้ช่วยเพิ่มความเร็วในการตัดและคุณภาพของคมตัด ลดของเสียได้อย่างมาก บรรลุประสิทธิภาพ
สูงสุดด้วยระบบส่งแกส๊บรสุิทธิ�สงูที�ไรร้อยตอ่ สรา้งขึ�นเพื�อการใชง้านตลอด 24 ชั�วโมง 7 วนัตอ่สัปดาห์

ระบบเปลี่ยนจา่ยอตัโนมตัสิาํหรบัทอ่และเครท (Bundle)

www.th.airliquide.com/th

ติดต่อเรา

Air Liquide Thailand
+66 02 236 5555
191, Silom Complex Building,
19th Floor, Unit 1-2, Silom Road, 
Kwaeng Silom, Khet Bangrak,
Bangkok 10500

รูปแบบการจัดสง่ที�เหมาะสมกบัการดาํเนนิงานของคณุ

ประเภทบรรจุภัณฑ์

อัตราการบริโภค
อ้างองิรายเดอืน

ช่วงความดนั

ท่อบรรจุกา๊ซ เครท Microbulk Bulk

< 500 Nm³ < 1,000 Nm³ < 5,000 Nm³ > 5,000 Nm³

150-300 bar 150-300 bar 1-30 bar 1-30 bar

Liquid Gas
Cylinder
(LGC)

< 2,000 Nm³

5-12 bar

Job Site
Skid (JSS)

< 3,000 Nm³

1-30 bar

สอดคล้องกับคำแนะนำของผู้ผลิต
อุปกรณ ์(OEM)

เครื่องผสมกา๊ซ (Gas Mixer) แบบติดตั�งในสถานที�ของ Air Liquide

ปัจจบัุน ผู้ผลติเครื�องตดัหลายราย (OEM) ได้
กําหนดใหใ้ชส้ว่นผสมของไนโตรเจนและ
ออกซเิจน (N -O ) สําหรบัการตดัดว้ยเลเซอร์แรง
ดนัสงู เพื�อเพิ�มประสทิธภิาพการผลิต
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ความเร็วในการตัดเหล็กกล้าอัลลอยตํ�าด้วย N -O2 2
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ความหนาของชิ้นงาน (มม.)

N  + 5% O2 2

+8%

+11%

+38%
ผ่านมาตรฐาน ISO 14175
ไม่ตอ้งใช้ ไฟฟ้า
ไม่ตอ้งใช้ถงัพกั
ไม่ตอ้งสอบเทยีบประจาํปี = หมดกงัวล


	ความสำคัญของก๊าซในการตัดด้วยเลเซอร์ที่มีความแม่นยำสูงในอุตสาหกรรมต่างๆ
	เราจัดส่งมอบ:
	ความน่าเชื่อถือและประสิทธิภาพของงานตัด
	ใช้งานลำแสงเลเซอร์ได้อย่างต่อเนื่อง
	ขอบชิ้นงานตัดเรียบเนียนเป็นพิเศษ
	ประหยัดค่าใช้จ่ายและอะไหล่ได้อย่างมาก
	เพิ่มประสิทธิภาพการทำงานต่อชั่วโมง

	คุณกำลังคิดอยู่หรือเปล่า?
	ผู้ผลิตในภาคอุตสาหกรรมมักแสดงความกังวลที่เกี่ยวกับคุณภาพชิ้นงาน และการเพิ่มประสิทธิภาพผลผลิต
	ฉันจะปรับปรุงคุณภาพและประสิทธิภาพการทำงานได้อย่างไร? ก๊าซเลเซอร์และก๊าซช่วย (Assist Gas) ที่มีความบริสุทธิ์สูง จะช่วยลดการเกิดออกซิเดชันและทำให้การตัดราบรื่นยิ่งขึ้น โซลูชันก๊าซ LASAL™ ของเราจะช่วยให้มั่นใจได้ถึงการไหลที่เสถียรและมีการไหลอย่างต่อเนื่อง ทำให้คุณสามารถใช้งานเครื่องตัดเลเซอร์ของคุณด้วยความเร็วในการตัดที่เหมาะสมที่สุดและต่อเนื่อง
	ฉันจะปกป้องอุปกรร์เครื่องตัดเลเซอร์ของฉันได้อย่างไร? ระดับสิ่งเจือปนในก๊าซมีผลอย่างมากต่ออายุการใช้งานของ เครื่องตัดเลเซอร์ ผลิตภัณฑ์ LASAL™ ของเรามีระดับความชื้นและไฮโดรคาร์บอนอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของผู้ผลิตเครื่องตัดเลเซอร์ ซึ่งจะช่วยป้องกันการเสียหายและช่วยยืดอายุของอุปกรณ์ประกอบต่างๆของเครื่องตัดเลเซอร์
	ฉันสามารถตั้งค่าแล้วไม่ต้องดูแลอีกต่อไปได้หรือไม่? ระบบลมอัดจำเป็นต้องหยุดทำงานเป็นประจำเพื่อบำรุงรักษา Dryer, Compressor และ Filter ในกรณีที่ใช้ผลิตภัณฑ์ของเรา ทางทีมงานของ Air Liquide จะช่วยเหลือให้คำแนะนำการบำรุงรักษาระบบก๊าซ ทำให้คุณสามารถใช้งานเครื่องตัดเลเซอร์ได้อย่างต่อเนื่อง
	ถ้าฉันต้องการซื้อเครื่องตัดเลเซอร์เพิ่มอีกเครื่อง ฉันต้องใช้เงินลงทุน (CAPEX) จำนวนมากหรือไม่ เพื่ออัพเกรดระบบแก๊สของ Air Liquide? ที่จริงแล้วแทบไม่ต้องใช้เงินลงทุนเลย คุณสามารถเพิ่มความถี่ในการเติมแก๊ส หรือเปลี่ยนไปใช้ถังขนาดใหญ่ขึ้นก็ได้ เรามีหลายทางเลือกที่เหมาะสมกับความต้องการของคุณ


	การปฏิวัติการผลิต
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	#1 ลมอัดเปรียบเทียบกับไนโตรเจน
	ก๊าซ N₂  บริสุทธิ์สูง
	ดัชนีความบริสุทธิ์ของ O2

	#3 คุณภาพของขอบตัดชิ้นงาน
	เหล็กกล้าอ่อน
	สแตนเลสสตีล
	0.5X-2X: การเกิดออกซิเดชันจะรุนแรงขึ้นเมื่อความหนาเพิ่มขึ้น
	ขอบเรียบด้วย N2

	โลหะผสมอลูมิเนียม
	ตัดด้วย N2


	ลูกค้าของเราให้ความสำคัญกับ...
	รับประกันความบริสุทธิ์
	2001
	2003
	ก๊าซ อุปกรณ์ และบริการภายใต้แบรนด์ LASAL™ ของเรานั้นเป็นไปตามมาตรฐานสากล เพื่อให้ได้รับการยอมรับจากผู้ผลิตเลเซอร์ระดับนานาชาติ


	รูปแบบการจัดส่งที่เหมาะสมกับการดำเนินงานของคุณ
	Liquid Gas Cylinder (LGC)
	ประเภทบรรจุภัณฑ์
	ท่อบรรจุก๊าซ
	เครท
	Job Site Skid (JSS)
	Microbulk
	Bulk

	อัตราการบริโภคอ้างอิงรายเดือน
	< 500 Nm³
	< 1,000 Nm³
	< 2,000 Nm³
	< 5,000 Nm³
	> 5,000 Nm³
	< 3,000 Nm³

	ช่วงความดัน
	150-300 bar
	150-300 bar
	5-12 bar
	1-30 bar
	1-30 bar
	1-30 bar

	เครื่องผสมก๊าซ (Gas Mixer) แบบติดตั้งในสถานที่ของ Air Liquide
	สอดคล้องกับคำแนะนำของผู้ผลิตอุปกรณ์ (OEM)
	ความเร็วในการตัด (เมตร/นาที)
	ผ่านมาตรฐาน ISO 14175
	ไม่ต้องใช้ไฟฟ้า
	ไม่ต้องใช้ถังพัก
	ไม่ต้องสอบเทียบประจำปี = หมดกังวล
	ความหนาของชิ้นงาน (มม.)


	ระบบเปลี่ยนจ่ายอัตโนมัติสำหรับท่อและเครท (Bundle)
	เพิ่มประสิทธิภาพการทำงานของคุณให้สูงสุด
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